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Tahrik Zinciri P Tahrik Zinciri Gevsekliginin Ayarlanmasi

5. Her iki ayar somunlarini tahrik zincirinin
gevsekligi dogru seviyeye gelene kadar
esit turda geviriniz. Zinciri sikmak igin
ayar somunlarini saat yoniinde
ceviriniz. Daha fazla gevsetmek icin
ayar somunlarini saat yoniiniin tersinde
ceviriniz.

Boslugu 6n zincir diglisi ile arka teker
zincir diglisinin ortasindaki bir noktada
ayarlaymniz.

Tabhrik zinciri gevsekligini kontrol ediniz.
S. 104

6. Zincir ayarlama referans isaretlerinin
ayar yuvalarinin arka kenari ile
hizalanmis oldugundan emin olarak
arka aks hizalamasini kontrol ediniz.
Her iki isaret birbirinin kargisina
gelmelidir. Eger aks yanlis hizalanirsa,
isaretler hizalanana kadar sag veya sol
ayar somunlarini geviriniz ve zincir
gevsekligini yeniden kontrol ediniz.

7. Arka aks somununu sikiniz.
Tork: 98 N-m (10.0 kgf-m, 72 Ibf-ft). |

8. Tahrik zinciri ayar somunlarini hafifce
sikin, ardindan ayar somunlarini
tutarken kontra somunlari sikiniz.

Tork: 21 N-m (2.1 kgf-m, 15 Ibf-ft).

9. Zincirin gevsekligini yeniden kontrol
ediniz.

Eger takma isleminde tork anahtari
kullaniimadiysa, diizgin takilip
takilmadiklarini dogrulamak igin en
kisa zamanda servisiniz ile
gorisiniz. Yanhs takma fren
kapasitesinin dismesine yol agabilir.



