5. Tel tipi filer cakisi kullanarak buji tirnak
araligini kontrol ediniz.
P> Ayar gerekiyorsa tirnagr dikkatli bir
sekilde bukunuz.

0.8 -0.9 mm (0.03 - 0.04 in)

Tirnak araligi asagidaki gibi olmalidir:

|— 7*7 +— Yan elektrot

Buji tirnak aralig
[ ]

6. Bujilerin iyi durumda oldugundan emin
olunuz.

7. Bujiyi takiniz. Buji pulu takili iken, dis
atlamamasi i¢in bujiyi elle sikarak
boslugunu aliniz.
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Buji P> Bujinin Kontrol Edilmesi

8. Bujiyi sikiniz:
® Eski buji iyi durumdaysa: Buji yuvasina
tam oturduktan sonra 1/8 tur.
@ VYeni buji takiyorsaniz gevsememesi
icin iki defa sikiniz:
a) llk olarak, bujiyi sikiniz:
NGK: Buji yuvasina tam oturduktan
sonra 1/2 tur.
DENSO: Buji yuvasina tam
oturduktan sonra 3/4 tur.
b) Daha sonra bujiyi gevsetiniz.
¢) Sonra, bujiyi tekrar sikiniz. Buji
yuvasina tam oturduktan sonra 1/8 tur.

Yeterince sikilmayan buji motorun hasar gérmesine
sebep olabilir. Buji gevsekse, piston hasar gorebilir.
Buji ok sikiysa, disler hasar gorebilir.

9. Sokilen parcalari, sokme sirasinin tersini
izleyerek takiniz.
P> Buji kapagini yeniden takip, herhangi
bir kablonun veya telin sikismasini
onlemek icin dikkat ediniz.
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